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Provvagar vti Vilka fordelar har modifierade bindemedel  VEI

= Modifierade eller konventionella

. = Vagar med storre trafikvolym (tung trafik) kan

ytbehandlas
" Effekt av brytadditiv * Resistensen mot daligt vader blir battre
= Typ av avsandningsmaterial, 0-8 eller 2-4 = Bindemedlet blir mindre temperaturkansligt
mm = Battre vidhaftning vid utfdrandefasen, t ex mindre
= QOrdinarie eller extra valtinsats risk for stenslapp innan bindemedlet hardnat
= Tidig eller sen laggning pa aret * Reducerar risken for misslyckanden

Ytbehandlingar med bredare fraktioner
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Provvagar —inverkan av modifierad emulsion vti

= Forsdk med tidig sopning:

= Nyspray + brytad. 1,5tim
= NyPro 3 tim

= BE65R 330/430 3-4 tim
= BEG65R 160/220 3-4 tim

Brytadditiv och i vissman PM E kan férkorta brytningstiden
Darmed kan vagytan sopastidigare &n normalt
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Provvagar —inverkan av modifierad emulsion vti
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Férsok med tidigt lagd ytbehandling

= Ingen pataglig skillnad mellan
konventionell och modifierad
emulsion

Forsok med sent lagd ytbehandling

= De med modifierad emulsion har
klarat sig betydligt battre &n de med
konventionell emulsion

= En tredje valt gav en viss
positiv effekt pa
stenmosaiken och
makrotexturen, framf orallt
pa den del av vagbanan
som l&g utanfoér
hjulsparen
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Provvagar — inverkan av avsandningsmaterial Vti

= Ingen métbar skillnad mellan fraktionerna 0-8 mm eller 2-4 mm

Provvagar — ytbehandling med bredare fraktioner Vti

Vag 723, Heden-Féarila

= Battre utnyttjande av
stenmaterialet

= Minska bullergenerering
= Y1B4-16

= Y1B8-16

= Y1B11-16

= Rackedin 11-16 + 4-8
= Konventionell emulsion

viB 816
Uton 2317

Laga =500 m
Bess 2. kg
Plgris 816 mm &8 12 U

0
Ljusdal
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Provvéagar — tidigt eller sent utférande Vti

= Det &ar sannolikt den parameter som har stdrst betydelse for
hallbarheten hos ytbehandling

Ytbehandlingar lagda sent pa sisongen

Provvagar — ytbehandling med bredare fraktioner Vti

= Lagre maximal
stenstorlek och M akrotextur (M PD)
makrotextur ger
mindre buller

= Samtliga
ytbehandlingar
klarade den Brsta
vintern utan skador




Funktionsprovning av ytbehandling vti Vidhaftningstest - Prall vti

Vidh &ftning — besténdighetsprovning genom
modifierad Prall

= Tva varianter av konditionering, mild — strang
= Skonsam nétning/krossning/stenlossning

= Bortsliten mangd material eller lossnade stenar efter
olika slitageperioder

= Stalkulor (40 st)

= Provningstemperatur, +5°C

= Varvtal, 900 varv/min

= Kortid, 7,5 min (2,5+2,5+2,5), vagning och temperering
mellan slitageperioderna

Minuter i Prall (900 rimin)

Slitagetest —n6tning enligt Prall VvEi Tillstandsbedsmning pa vagen - makrotextur ~ VEI

= Makrotextur (yttextur, MPD i mm) — livslangd, friktion och buller

= O A OO0

[ =) Y1B8-11, porfyr |
: | {20 o i = Forandringar av makrotexturen indikerar att nagot hant med
H Y1B 11-16, porfyr 0o 3 ytbehandlingen
bl 150 —— — E
2 M = Ytbehandling har relativ h6g makrotextur jamfért med
* 1 1 [ [ o asfaltbetong
T 1 1= = Makrotexturen paverkas av pagrusets stenstorlek och
oo T T T kornstorleksfordelning samt av underlagets beskaffenhet och
S T E— av trafiken

= Vid blédning minskar texturen drastiskt
s S |




Matning av makrotextur th Makrotexturen minskar med tiden ‘U’tl

Vag 84, nordvast om Ljusdal, Y1B 11-16, porfyr

= MTD, sandutfyllnadsmetoden,
sandfl a&cksprovning, medeltexturdjup, EN 13036-

> H 2001 Strackor lagda i augusti
1 (referensmetod) " _E§$§ i
2004

Strackor lagdai juni ]

= RRMS (frekvensvarde i mm frén
vaglangdsomrédet 10-100 mm), Rough Root
Mean Square, RST-laser, VTI-metod

Makrotextur RRMS (mm)

= MPD, skillnaden i mm mellan hégsta stentoppen
och medeltexturdjupet, Mean Profile Depth, RST-
laser, ISO 13473-1 o

Strackal  Stracka 2 Stracka3  Stracka 4 Stracka5  Stracka6  Strécka 7

Matning av makrotextur vl Matning av makrotextur vl
Makrotextur ar en viktig tillstindsparameter i
Korrelationen &r ofta god mellan olika den kommande Europastandarden for
texturmatt ytbehandlingar. Den har kopplingar till livslangd,

friktion och buller

Yy =2,1999x-0,2242
R*=0,9072

: = Kategori5 > 2,0

/- = Kategori4 >1,5

— Kategori3 > 1,0

= Kategori2 >0,7

= Kategoril >0,5
; ™ T p = Kategori0 NR

MTD (mm)
|
[]

08 M B
RRMS (mm)




TillstAndsbedémning — defekter (vagskador) Vti Upphandling av funktion - kravprofil Vti

Visuell kvantitativ beddmning av defekter, EN 12272-2:2002
= Kulkvarns\arde

= Envégledning till = Kategori 3, hégsta kravet = Makrotextur (kategorier)
Etjropastandarden hallg.r « Kategori 2 = Defekter (kategorier)
pa att tas fram som beror . - o
e = Kategori 1 = Garantitid: 3-5 ar

= Kategori 0, inga krav (NR)

= Uppfettning, blodning, = Bra bakgrundsmaterial behdvs vid upphandlingen

sparsvartning (trafikvolym, andel tunga fordon, timmerrannor,
= Avskalning, slappor underlagets beskaffenhet)
= Utglesning
= Randning

= Mekaniska skador




