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Variationer i olika neddelningsmetoder
av stenmaterialprov
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Egenskapernas Variation inom Ballast
materialet

EgenskapernaFaktorer    som orsakar och påverkar variationen på

•Material

•Process

•Provtagning 

•Lab. Analyser

•Okänt

•Storlek

•Form

•Styrka

•Annat

Analyserad parameter
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NeddelarlådaRoterande neddelare
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Provtagning

0/8-krossmaterial från Sydvästra Sverige
5 olika prov (olika produktionsdagar)
Enligt SS-EN 932-1

Material

Krossat berg
Granit  o  Pegmatit
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Prov från anläggning
Ca 20 kg

m

m/2

m/4 m/4

m/2

Framtagande av analysprov

3 olika metoder

Halvering

Roterande neddelare

Halvering med återblandning
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Neddelarlåda
Roterande neddelare

8 x 30 = 240 delportioner
2 x 8 = 16 delportioner
2 x 16 = 32 delportioner

Systematiskt fel => skev viktfördelning
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Analyser

- Vikt
- Kornstorleksfördelning
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Resultat

641,4635,4642,9641,8690705,8776,3817,3m/32

1277,11285,31401,21595,6m/16

4321

2564,22997,8m/8

3412

5564,3m/4

b

4-6:1bProv ID:

Exempel på analysvikter  /  Halvering

Skev viktfördelning

5,201,773,460,752,442,521,892,0427,31variationskofficient

0,150,060,190,060,290,400,420,600,27standavv

2,983,255,527,8311,6816,0422,3929,320,99medelvärde

2,983,335,277,8911,2616,2022,3729,611,094-6:1c4

2,873,205,577,7811,8616,2722,9028,970,594-6:1c3

2,873,235,737,8811,8115,4421,8730,001,184-6:1c2återblandning

3,193,265,527,7911,7916,2622,4128,691,094-6:1c1metod c

10,921,364,044,032,513,212,164,9435,21variationskofficient

0,330,050,220,320,290,520,471,460,38standavv

3,063,645,387,9611,4516,1021,8329,481,08medelvärde

3,243,605,438,0711,6116,5122,0028,910,634-6:1b4,1

3,343,635,368,0011,5216,4422,4028,261,054-6:1b3,1

3,083,715,638,2611,6516,0921,3029,181,094-6:1b2,1halvering

2,593,615,107,5111,0315,3821,6331,591,574-6:1b1,1metod b

2,540,902,260,612,121,481,221,5414,46variationskofficient

0,090,030,130,050,250,240,270,440,14standavv

3,363,225,797,8811,9415,8922,3228,660,95medelvärde

3,293,265,677,8711,8215,9121,9129,161,114-6:1a4

3,423,205,717,9111,8115,7522,4628,860,894-6:1a3

3,283,205,967,9112,3215,6722,5028,151,004-6:1a2roterande

3,443,215,827,8111,8316,2122,4128,480,794-6:1a1metod a

%%%%%%%%%

botten 0,0630,1250,250,51248Prov IDNeddeln. Metod
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10,89,17,8all

1,52,10,7stdavv.
3,34,41,9medel
2,73,72,25
1,63,81,14
5,25,11,43
2,77,53,02
4,51,81,71

%-enheter%-enheter%-enheter

Halvering med 
återblandningHalveringRoterandeDag

neddelningsmetod
Jämförelse variation %-enheter för respektive
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Sikt 8 4 2 1 0,5 0,25 0,125 0,063 botten S:a Rang
Rotering
medelvärde 1,28 30,54 22,05 15,46 11,14 7,52 5,50 3,32 3,18
standavv 0,48 1,63 0,52 0,78 0,60 0,29 0,45 0,60 0,92
variationskofficient 37,50 5,35 2,34 5,05 5,43 3,82 8,11 18,07 28,80

Rangordning 1 1 1 1 1 1 3 3 3 15 1
Rangordning 1 1 1 1 1 1 3 3 3 15 1
Halvering
medelvärde 1,39 30,36 22,12 15,51 10,97 7,41 5,22 3,39 3,64
standavv 0,55 1,97 0,78 0,82 0,70 0,39 0,32 0,37 0,75
variationskofficient 39,95 6,49 3,54 5,32 6,39 5,33 6,12 10,84 20,75

Rangordning 3 2 2 2 3 2 2 1 2 19 2
Rangordning 3 2 2 2 3 2 2 1 2 19 2
 Återblandning
medelvärde 1,33 30,74 22,23 15,68 10,92 7,46 5,12 3,32 3,20
standavv 0,50 2,40 1,09 1,10 0,62 0,44 0,31 0,41 0,36
variationskofficient 37,84 7,81 4,91 7,02 5,71 5,89 6,00 12,42 11,15

Rangordning 2 3 3 3 2 3 1 2 1 20 3
Rangordning 2 3 3 3 2 3 1 2 1 20 3

Spridning siktanalys
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Slutledning - Sammanfattning

• Halvering  - skev distribution ger ingen signifikant skillnad 
i kornstorleksfördelning

• Halvering med återblandning  - tidsödande
- potentiell risk för felhanterande
- störst variation

• Roterande Neddelare  - minst variation i kornstorleksfördelning
- enkel och ergonomisk hantering
- större variation i finaste fraktioner


