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+ Olika packningsprinciper
- Termer sasom linjelast / amplitud / frekvens
- Vad paverkar packningen? |

- Férldggning av viltstrak

* Problem vid packning

- Kvalitetskontroll
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Packningsprinciper

Statisk Dynamisk
packning packning
e Statisk * Vibrerande
trevalsvalt tandemvalt
» Statisk * Kombi-valtar

gummihjulsvalt

Oscillerande
packning

* Oscillerande
tandemvalt

* Kombi-valtar

Statisk linjelast

Peab Industri

Den statiska linjelasten ar kvoten av axellasten och
valsbredden. Detta kan anvandas som matt pa
packningsverkan av statiska valtar.
Exempel: Statisk
Arbetsvikt 7.270 kg
Axellast fram  3.630 kg
Axellast bak 3.640 kg
Valsbredd 1.500 mm
Axellast (kg) == kg
Valsbredd (cm) ™ cm
=Feab lmllutﬂ=
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Amplitud

Amplitud och frekvens
Stor Amplitud Liten Amplitud
L&g Frekvens Hog Frekvens

L LR

- Rotationsriktning
ot vike

[ staiibar vikt
- Amplitud
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Densitet

Amplitud

Amplitud Djupverkan

E
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Valtparametrar

Packningseffekt

Frekvens

Hz
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Oscillation och vibration

Vibration

Oscillation
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Riktad Vibration
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Initialpackning, huvudpackning

och slatvaltning

Packning

Statisk

Vibrerande/Statisk

Statisk/
Gummihjul

= Packningen paverkar beldggningens hdllbarhet och

= Nétning

= Aldring

= Utmattning

= Plastisk deformation
= Inverkan av vatten

motstandskraft mot:
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Faktorer som paverkar packningsarbéiéf

Val av packningsmetod och utrustning
Lager‘tjocklek rekommenderat 3 x storsta stenstorlek

Underlagets beskaffenhet
Packningsgrad efter ldggaren

MOSSGSOmmansaﬂ’ning gradering, kornstorlek, kornform, bindemedelshalt/typ

AVSVO|ningSf6r‘|opp lagertjocklek, underlagets temp, lufttemp, vindhastighet, regn

Packningsforfarandet

® Massans egenskaper

= Typ av vilt

= Viltménster

® Vdlthastighet

* Férldggning av véltspar
= Slagldngd

® Antal véltéverfarter

Peab Industri

Peab Industri

Mattias Brostrom, Asfaltbelaggningar i Boden



Dokumentation fran Asfaltdagarna 2008

Massaegenskaper
Natursten Lattpackad massa
s . Samre stabilitet
< Lag andel stor sten Mindre packningmotstand
%@ . Liten nominell max partikelstorl

i '*“%{;L,

R

&

e Lagt fillerinnehall
®

@  Mjukt bindemedel

Hoég andel stor sten

Stor nominell max partikelstorl Q

Svarpackad massa

Stabilt lager )

Stort packningsmotsténd Styvt bindemedel
SPEAB
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Hogt fillerinnehall

Val av slaglangd

Avsvalningsférlopp

Lagertjocklek, mm  Tid efter utlaggning, minuter
* Lagertjocklek 20*
® Vindhastighet 1:,)
* Lufttemperatur ” * *
* Marktemperatur
= Ovriga
viderférhallanden

- Solsken
- Regn

Peab Industri

Berakning av erforderlig
packningsinsats

* Ldng slaglingd fér att utnyttja effektiva vilttiden

= Kort slaglingd for att massans temperatur ej skall
hinna sjunka

* = man mdste alltsd kompromissa och anpassa
slagldngden efter rddande férhallande ey

Peab Industri

Mattias Brostrom, Asfaltbelaggningar i Boden

= Berdkningen paverkas av:
* - Mdngd massa som kan erhadllas fran asfaltverket
= - Ldggningsbredden

= - Beldggningstypen

* - Vdaderférhallande

= - Vilttyp

= - Antal erforderliga Gverfarter
= - Viltens nyttjandegrad

Peab Industri
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Tio grundregler N Forlaggning av valtstrak

= F&lj laggaren s@ ndra som majligt Ratt antal strdk fér ldggningsbredden ca. 15 cm éverlapp
Lika antal dverfarter - konstant strdkldngd

= Vdlta tvdrskarvarna forst P L
o . B Svidng in lite snett ndra ldggaren
Vdlta ldgsta kanten fore den hagsta Byt strék pé kall massa

Stdng av vibro innan vindning =
Andra instdllda vdrden “mjukt"
Kér fram och tillbaka i samma strék

= Byt vdltstrdk pa redan packad yta, vind ej pd samma yta som
intilliggande strak

= Hall valsarna fuktiga, anvind intervallfunktionen
= L&t aldrig vélten st@ still pd varm massa
® Ha alltid ett bra samarbete med ldggarpersonalen
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Utan kantstéd med midjestyrd vilt, spara (30-40cm) Tillrdcklig vdltman ca 10-15% sd vilten ej rider pé
ﬁ_om poackas snz*r. rar forsk J skarven, ca 5 cm 6verlapp

axgangsstyrda viltar férskjuter ej massan - mindre Nyp skarven, ca 10-20 c¢cm in pé n lagda ytan
viktigt v = ]
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Packning av tvarskarv Packning i branta backar

Packas i fogens ldngsriktning. Dynamiskt uppfér
10-20 cm, forflytta tills halva valsen tdcker nylagda Statiskt nedfér
Diagonalt om utrymme saknas
Kontrollera med rdtskiva

E
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Packningsproblem? Sprickbildning / ojamnheter
= Tvdrsprickor  Ldgre hastighet, statiska Gverfarter Stdllbar frekvens

Sprickbildning - sdnk frekvensen
» Valsrdnder Slatvilta pé kall massa, lite of fset Tvdttbrdda - hdj frekvensen

» Ldg densitet  Fler 6verfarter, tidigare. Stérre vilt
Rdtt amplitud

= Plockning Sprinkling?

Peab Industri Peab Industri
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Skapa fin skarv med valten

Kanttryckrulle:
Haller in skarven och
stabiliserar.
Skapar en bra
anlaggningsyta.
Idealiskt ca 70 grader

Skértrissa:
Renskarning av skarv
da& massan fortfarande

ar varm
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Peab Industri AB

Valkommen att bestka

www.peabindustri.se
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Kvalitetskontroll

= Densitet (packningsgrad eller halrumshalt)
" Ytjamnhet

= Texturdjup (vattenplaning, friktion)

= Lagertjocklek ﬁ
= Etc. ]
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